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ST-02.01 - WYPOSAZENIE TECHNOLOGICZNE | INSTALACJE TECHNOLOGICZNE
W OBIEKTACH OCZYSZCZALNI SCIEKOW

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego

Polepszenie warunkéw technologicznych zbiornikow tlenowych

i beztlenowych na terenie oczyszczalni sciekéw w Ciechocinku

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z przebudowg uktadu technologicznego

MECHANICZNO - BIOLOGICZNO - CHEMICZNEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW
Z PODCZYSZCZALNIA SOLANKI W MIEJSCOWOSCI CIECHOCINEK, GMINA CIECHOCINEK

Obiekty oczyszczalni objete opracowaniem :

Réwnolegle pracujgce dwa ciggi bloku technologicznego
z wydzielonymi strefami:

a) beztlenows,

b) niedotleniong - atoksyczna,

c) tlenowa.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Zakres Robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Roboty obejmujg montaz urzadzen, rurociaggéw i armatury w wyzej wymienionym
obiekcie.
Szczegdbtowy zakres roboét przedstawiono w przedmiarze robét.

1.4.1. Ogodlny zakres robot

Zakresem planowanych robdt zwigzanych z realizacjg budowy uktadu technologicznego
oczyszczalni sciekdw objeto wykonanie nastepujgcych elementow:
ETAP |
Strefa tlenowa - ¢ — uktad dwéch ciagéw technologicznych z jedng komorg w kazdym
- montaz zatapialnego mieszadta pompujacego wraz z osprzetem i prowadnicami,
- montaz kielichow pod zurawik przenosny + montaz jednego zurawika przenosnego
z osprzetem,
- montaz wyposazenia technologicznego: rurociggi.
Strefa niedotleniona — b — ukltad dwéch ciagow technologicznych z jedng komorg
w kazdym
- montaz wyposazenia technologicznego: przejscia szczelne, rurociggi.
Strefa beztlenowa — a — uklad dwoéch ciagéw technologicznych z jedng komora
w kazdym
- montaz wyposazenia technologicznego: przejscia szczelne, rurociggi.
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ETAP I
Strefa niedotleniona — b — ukfad dwéch ciagéw technologicznych z jedng komora
w kazdym
- montaz armatury odcinajgcej,
Strefa beztlenowa — a — uklad dwoéch ciagdéw technologicznych z jedng komora
w kazdym
- montaz armatury odcinajgcej,
Strefa tlenowa - ¢ — uktad dwéch ciagéw technologicznych z jedng komorg w kazdym
- montaz armatury pomiarowej,

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg oraz ST-00.00. kod CPV 45000000 - 7 ,Wymagania ogélne”

Rurociag tloczny - rurocigg, w ktoérym przeptyw ptyndw odbywa sie dzieki nadcisnieniu
zyskanemu mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podnosnikow.
Armatura - w zaleznosci od przeznaczenia:

- armatura zaporowa — zasuwy, przepustnice, zawory,

- armatura pomiarowa — przeptywomierze,

- armatura regulujgca - zawory regulacyjne i redukcyjne,
Przepompownia — obiekt wyposazony w przenosniki cieczy stuzgce do transportu Sciekow lub
uwodnionych osadow. W czasie transportu ciecze te przesyta sie na odlegtos¢ lub podnosi na
wyzszy poziom.
Mieszadlo pompujace - mieszadio smigtowe do pracy w catkowitym zanurzeniu wyposazone w
kryzy sprzegajgce umozliwiajgce samoczynne mocowane do kotnierzy przepustéw,
stuzgce do przepompowywanie cieczy miedzy zbiornikami o wyréwnanym poziomie
Reaktor biologiczny — uktad komor z osadem czynnym, zachodzg w nich zjawiska fizyczne:
mieszanie, sorpcja, koagulacja, flokulacja a takze reakcje chemiczne i biologiczne.
Tlenowa stabilizacja osadéw - to rozktad zanieczyszczen organicznych osadéw w warunkach
tlenowych. Proces prowadzony jest w wydzielonych, otwartych lub zamknietych zbiornikach z
doprowadzeniem powietrza lub fgcznie z metodg osadu czynnego z przedtuzonym
napowietrzaniem. Nastepuje zmniejszenie masy organicznej, osady nie zagniwaja, nie wydzielajg
nieprzyjemnych zapachéw, a takze sg czesciowo lub catkowicie pozbawione mikroorganizméw.

1.6. Wymagania dotyczace Robét
1.6.1. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz
ze sztukg budowlana.
Ogodlne wymagania podano w ST-00.00. kod CPV 45000000 — 7 ,Wymagania ogoélne”

1.7. Dokumentacja rob6t montazowych

Dokumentacje rob6t montazowych instalacji technologicznych stanowia:

- Projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét sporzgdzona zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

- Dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
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- Dokumentacja powykonawcza, wczesniej wymienione sktadowe dokumentacji robdt
Z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 07.07.1994 r. — tekst jednolity Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118).

1.8. Nazwy i kody

DZIAL -45. BUDOWNICTWO ]
GRUPA -45.2 WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH
CZESCI, INZYNIERIA LADOWA | WODNA

45252000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy zaktadéw uzdatniania, oczyszczania oraz
spalania odpadow

45252100-9 Zakfady oczyszczania sciekow
45252124-3 Przepompowywanie

45252130-8 Wyposazenie zaktadow odprowadzania $ciekéw

2. MATERIALY

Do budowy instalacji technologicznych przewiduje sie:
- Rurociagi ze stali nierdzewnej AISI 304 - Amerykanska Norma AlSI
odpowiednio: OH18N9 - PN-71/H-86020, 1,4301 - PN-EN 10088-1:2007.
- Ksztattki odpowiadajgce rurociggom,
- Armatura przemystowa: zasuwy nozowe, przeptywomierze elektromagnetyczne.

3. SPRZET

Przy mechanicznym wykonywaniu robét Wykonawca powinien dysponowaé nastepujgcym,
sprawnym technicznie sprzetem:

- samochdd dostawczy do 0,9 t,

- samochdd skrzyniowy do 5 t,

- spawarka elektryczna wirujgca 300A,

- sprzet do montazu urzgdzen oczyszczalni,

- wciggarka mechaniczna z napedem elektrycznym 3,2 — 5t,

- deskowanie drobnowymiarowe,

- nozyce gilotynowe mechaniczno — elektryczne do 13 mm,

- wyciag.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podane zostaty w ST — 00.00 ,Wymagania ogolne”

Do wykonania robot nalezy stosowaé jedynie taki sprzet, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien byc¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora i Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00.00

Transport i sktadowanie — rury ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:

Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwyktej.

Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwykte;j.

Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.

W zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do kontaktu w/w tasm z przedmiotami ze
stali nierdzewne;.
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Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

Transport i skladowanie — ksztaltki odpowiadajgce rurociggom oraz armatura przemystowa
Transport wyzej wymienionych wyrobéw moze odbywac sie poprzez:
- zamowienie transportu Producenta;
- Wykonawce, ktéry sprowadzi towar we wtasnym zakresie (ponosi catkowite
ryzyko zwigzane z towarami).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogodlne

Wymagania ogolne dotyczgce prowadzenia Robo6t podano w ST-00.00

5.2. Warunki szczegoélne wykonania Robot

Roboty wykonywaé¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych” tom Il — Instalacje sanitarne i przemystowe,

Przewody technologiczne podwiesza¢ do scian obiektéw, lub uktada¢ na odpowiednich
podporach. Potgczenia rur poprzez spawanie, kotnierze.

5.2.1. Rury i ksztattki ze stali kwasoodpornej

Rury i ksztaltki ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robot powinny by¢ zgodne
z odpowiednimi Polskimi Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
- Wykonanie ze stali o symbolu AISI 304 lub o podobnych wtasciwosciach
- Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowg, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania
- Narzedzia do obrébki, potki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem
- Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:
a. Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowag, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania
b. Narzedzia do obrébki, potki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem.
c. Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwykte;.
d. Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwyktej i nierdzewne;.
Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.
W zadnych okoliczno$ciach nie nalezy dopusci¢ do ich kontaktu z przedmiotami ze stali
nierdzewne;.
g. Przy przechowywaniu na placu budowy, materialy powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

o

Obrébka stali nierdzewnej

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tngcych i innych metod
obrobki powodujgcych rozpryski, mogace pali¢ powierzchnie, Wykonawca powinien skutecznie
zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed dziataniem ubocznym obrébki j.w. Zuzel na koncach
spawanych potgczen powinien by¢ usuniety przed spawaniem.
Materiaty metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposéb, aby otrzymaé prawidiowy ksztat
i wymiar zgodnie z dokumentacjg projektowg. Odksztalcenia spowodowane spawaniem powinny
by¢ uwzglednione.

Jezeli podczas obrébki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien by¢ z niego
oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem.
Materiat powinien by¢ oczyszczony w odlegto$ci min. 50 mm miejsca spawu.
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Przy zimnej obrébce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze pekac.
W takich przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu deformaciji, aby
odzyskac wiasciwosci antykorozyjne.

Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi

Normami.

Kazde spawanie winno by¢é wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy
i doswiadczonych w poszczegdlnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Konce rur powinny by¢ kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac tolerancje osiowos$ci
miedzy koricami rur w zakresie 20 % grubosci scianki w kazdym punkcie obwodu.

Wykonawca poda Inspektorowi nadzoru wszystkie szczegdty dotyczgce typu elektrod
spawalniczych. Na prosbe Inspektora Wykonawca przeprowadzi na miejscu robét demonstracje,
aby zaprezentowac¢ zgodnos¢ proponowanej metody, sprzetu i materiatu do spawania.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony w markery w celu zaznaczenia identyfikacji
kazdego punktu, ktory spawa. Inspektor bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia na prace,
jesli spawacz w poszczegdlnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.

Specyfikacje procedur spawalniczych powinny byé przygotowane i zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru w nastepujgcych przypadkach:

- spawanie stali wysokostopowych

- spawanie stali z zawartoscig wegla powyzej 0,38 %

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inwestora, zapis procedur
spawalniczych i testow kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

Materialy spawalnicze

Materiaty spawalnicze bedg sktadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucony materiat
powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub terenu budowy.
Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odporno$¢ na korozje przynajmniej takg, jak metal
rodzimy.

Spawanie stali nierdzewne;j.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowaé sie spawanie
elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie gazu
obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowa¢ wysokg jakos¢ spawdw, zigczy, rurociggi i inny sprzet wykonany
z wysokojakoséciowej stali nierdzewnej powinien byé w jak najszerszym zakresie prefabrykowany
w warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytgcznie spawanie czotowe rur. Przy
stosowaniu spoin czotowych penetracja powinna by¢ catkowita.

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach
spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej strony
spawu. Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).

Jezeli nie ma by¢ prowadzona zadna obrdbka strony graniczna zawarto$é zanieczyszczenh
w gazie ostonowym nie powinna przekraczaé nastepujgcych limitow:

» Tlen max25ppm

» Woda max25 mm (punktrosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien czystosci. Gaz
atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bedzie
spetnia¢ wymagan ( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien by¢ o wyzszej
czystosci w momencie zakupu niz okreslono powyzej.

Czystos¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujgcej
z wykrywaniem limitow wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Jezeli taka aparatura nie jest
dostepna, jakos¢ gazu powinna by¢ sprawdzona poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do
temperatury pokojowej. W przypadku niebieskich lub brgzowych odbarwieh gaz ostonowy nie ma
wystarczajgcej czystosci.
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Gaz ostonowy powinien by¢ stosowany za pomocg narzedzi, ktére ostaniajg matg
przestrzen wokét grani. Skutecznosé narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed uzyciem. Rury
o srednicy mniejszej niz 100mm moga jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazéw
ostonowych.

Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujgco :

» Rury o $rednicy od 25 do 100 mm mogg by¢ przedmuchane bez uzycia narzedzi do
gazow ostonowych pod warunkiem, ze gaz wchodzi przez ciasng przestone i pod
warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez kryze o srednicy okoto 22 mm i ze
otwor jest mniejszy niz 2.0 mm dla srednicy ,, d”

» Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosi¢: Q=d/3 (I/min),
(np. D=60 mm Q = 60/3 = 20 I/min )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane,

az temperatura spawu spadnie do 250 °C.

Wytrawianie po spawaniu

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna byé mocno
oksydowana i przyjmuje niebieskie. brgzowe i czarne odcienie. Z punktu widzenia korozyjnosci,
jest to nie do przyjecia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny by¢ w konsekwencji wytrawiane,
szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i nastepnie wytrawiane. Ten typ
obrobki pospawalniczej powinien by¢ takze przeprowadzony na czotach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wyglada¢ gtadko i metalicznie, czysto bez
zadnych odbarwieh. Gdy podany jest odstep czasowy na obrébke z wytrawianiem np. 8 — 24
godziny, wynika to z szybkosci reakcji zaleznej od temperatury; im wyzsza temperatura tym
szybsza reakcja i tym krotszy czas obrobki. Spawy winny by¢ doktadnie umyte w czystej wodzie po
wytrawianiu i pasywaciji

Przy poprawianiu istniejacych spawow gaz ostonowy powinien by¢ stosowany aby
zapewni¢ uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni.

Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

Kontrola spawow
1. Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.
Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testéw pod nadzorem
przedstawiciela Inspektora. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wedtug punktu ,A” jak
opisano ponizej. Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzoru wiecej niz 10% spawow nie
przechodzi testéw moze on zgdac testéw opisanych w punktach B, C lub D
A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani
B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegaé
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10 % catkowitej dtugosci takich spawow
pod nadzorem Inspektora nadzoru. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli
powinny byé oczyszczone.
C. Inspektor moze réwniez zazgdac¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10 %
wszystkich spawoéw pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do
kontroli powinny by¢ oczyszczone.
D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy
kontrola bedzie rozszerzona. Z reguly wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg
kontrole dwdch sasiednich spawdw tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane,
kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie
z zaleceniami Inspektora. Jezeli ,B” i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.
2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:
» Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawow muszg by¢ metalicznie czyste
lub posiadac¢ biate wykorczenie bez Sladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia
» Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze muszg uzyska¢ 3 klase bez
wad grani.
» W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawow.
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3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.
4. Testy bedg powtérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw.

Naprawa spawéw

1. Kazdy ze spawdw nie spetniajgcy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony

2. Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem, oksydowanej zgorzeliny
bedg naprawione przez wytrawianie.

3. Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktore nie moze by¢ naprawione przez
wytrawianie i wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i ponowne spawanie
Inspektor moze zgda¢ aby wadliwe spawy byty odciete i zastgpione cze$ciami zamiennymi.
Odciecia powinny mie¢ dtugosc¢ przynajmniej 100 mm i rowno wokot wadliwego szwu.

4. Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co oryginalny.

Montaz rurociagdéw ze stali nierdzewnej
Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowal wszystkie rurociggi ze stali nierdzewnej
w ilosciach przedstawionych w projekcie.
Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
» Do tgczenia stali nierdzewnej przewiduje sie oprocz spawania kotnierze i sruby ze stali
nierdzewnej

» Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien i temperatur

» Montaz rur winien zapewniaé prace bez wibracji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych.

» Wszystkie materiaty stuzgce do montazu rur muszg mie¢ aprobate na zastosowanie ze
strony inspektora nadzoru.

» Instalacja rurociggéw powinna byc¢ tatwa do demontazu i wymiany wiekszych elementéw
armatury.

5.2.2. Zasuwy nozowe

Zaprojektowano zasuwy nozowe miedzykotnierzowe na srednicy DN400mm,

Wymagania:
1. Zasuwy powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

2. Znamionowe cisnienie przepustnic i zasuw powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
3. Zasuwy nozowe dwustronnego dziatania PN10

-z napedem recznym, lub elektrycznym — zgodnie z dokumentacja projektowa,

- Z niewznoszgcym sie trzpieniem,

- do montazu miedzy kotnierzami,

- owiercenie kotnierzy PN10,

Montaz:

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Tolerancja montazu armatury
w poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona powioka, uszkodzenia
nalezy uzupetni¢ odpowiednig farbg do napraw.

Przed montazem nalezy oczysci¢ przewody rurowe, usungé zanieczyszczenia i ciata obce.

Sruby i nakretki muszg byé wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach.

5.2.3. Przeplywomierz elektromagnetyczny

Zaprojektowano przeptywomierze zamontowane pomiedzy zwezkami, na srednicy

Wymagania:
1. Armatura pomiarowa powinna by¢ zgodna z odpowiednimi Polskimi Normami.

2. Przeptywomierz ztozony z czujnika przeptywu i przetwornika sygnatu.
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3. Zastosowana armatura pomiarowa dla ktérej temperatura, cisnienie, gestos¢ oraz lepkos¢ nie
ma wptywu na wynik pomiaru.

4. Armatura pomiarowa kotnierzowa, owiercenie PN10.

5. Czujnik poddany kalibracji ,na mokro” na akredytowanym stanowisku, dostarczony wraz ze
Swiadectwo kalibracyjnym.

6. Montaz pomiedzy zwezkami niesymetrycznymi.

Montaz:

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Tolerancja montazu armatury
w poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona powioka, uszkodzenia
nalezy uzupetni¢ odpowiednig farbg do napraw.

Przed montazem nalezy oczysci¢ przewody rurowe, usungé zanieczyszczenia i ciata obce.

Sruby i nakretki muszg byé wykonane ze stali nierdzewnej i zapewniaé montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz srub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach.

5.2.4. Elementy ze stali nierdzewnej

Wymagania:
Wykonywac¢ ze stali nie gorszej od stali AlSI 304.

5.2.5. Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie technologiczne.

Czes$¢ ogolna

Wszystkie roboty mechaniczne powinny by¢ prowadzone zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz odnosnymi Polskimi Normami.

Wykonawca bedzie ponosit wytgczng odpowiedzialnos¢ za prawidtowy montaz i instalacje
wszystkich robot.

Wykonawca nie otrzyma zadnych dodatkowych pfatnosci za jakiekolwiek modyfikacje
srednic lub poziomdéw powstatych w wyniku niedoktadnoéci lub niewystarczajgcego nadzoru z jego
strony.

Caly sprzet powinien by¢ w komplecie z silnikami elektrycznymi i wszystkimi akcesoriami to
jest winien posiada¢ wszystkie watki, sprzegta, tozyska, ostony, zawory, orurowanie, pokrywy
i korpusy, sruby mocujgce, smarownice, rozdzielcze mechanizmy sterujgce i czesci zamienne,
razem z innymi przyrzgdami i potgczeniami.

Wykonawca powinien zagwarantowag, ze:

» dostarczone rozwigzania powinny by¢ najwyzszej jakosci uwzgledniajgc materiaty
i wykonanie

» jest odpowiedzialny za wszystkie defekty w wytwarzaniu lub defekty w materiale
w okresie odpowiedzialnosci za usterki

» dostarczone urzgdzenia spetniajg wymogi wydajnosci eksploatacyjnej, sprawnosci
i poziomu hatasu zgodnie z projektem i normami

Lozyska i smarownice

1. tozyska muszg by¢ typu kulkowego lub rolkowego. Powinny by¢ dobrze skalibrowane
i zwymiarowane, aby zapewni¢ zadowalajacy i stabilny bieg bez wibracji w kazdych
warunkach eksploataciji, z minimalng zywotnoscig 50 000 godzin biegu.
Powinny by¢ skutecznie smarowane i odpowiednio chronione przed przedostaniem sie
wilgoci, brudu i piasku oraz przed szczegolnymi warunkami klimatycznymi
dominujgcymi w miejscu pracy.
Wszystkie tozyska powinny mie¢ wymiary zgodne ze Standardem ISO.

2. Wszystkie czesci ruchome powinny byé zaopatrzone w smarownice srubowe
cisnieniowe lub smarowniczki. Umiejscowienie wszystkich punktéw smarowania
powinno by¢ takie, aby byty one dostepne w kazdej chwili do rutynowej obstugi.
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Przektadnie

Przekfadnie powinny by¢ catkowicie zamkniete sztywno zbudowane i odpowiednie do
ciggtej i wytrwatej pracy.

Powinny zawierac¢ tozyska kulkowe, lub rolkowe.

Przekfadnie powinny zawierac tozyska stozkowe, kiedy trzeba przeciwdziata¢ obcigzeniom
wzdtuznym.

Na wejsciu i wyjsciu watkow nalezy zamontowac trwate uszczelnienia, aby zapobiec
wyciekom smaru i przedostawaniu sie pytu piasku i wilgoci.

Otwory odpowietrzajgce powinny by¢ uszczelnione, aby zapobiec przedostawaniu sie
zanieczyszczeniom smaru.

Smarowanie tozysk itp. powinno odbywac sie¢ systemem rozbryzgowym lub wymuszonym.

Wykonawca powinien zapewni¢, ze czynnik smarujgcy do wstepnego napetnienia
i wyszczegoblniony w instrukcji konserwacji jest odpowiedni do dlugiej eksploatacii
w temperaturach otoczenia, przewazajgcych w miejscu pracy.

Przektadnie powinny nosi¢ szczegoty identyfikacyjne producenta tgcznie ze znamionowymi
predkosciami watkdw, mocg wyjsciowg i maksymalng temperaturg otoczenia.

Przektadnie bedg zgodne z odpowiednimi normami odnosnie nastepujgcych wymogéw:

» Przeznaczone do temperatury otoczenia od —30°Cdo + 55°C

» Hatas w odlegtosci 1 metra przy 120 % mocy wyjsciowej i temperaturze otoczenia

55 °C nie powinien przekracza¢ 80 dB

Identyfikacja

Wykonawca powinien zorganizowa¢ dostawe i montaz tabliczek identyfikacyjnych dla
wszystkich zasuw, pomp, silnikéw i elementow urzadzen.

Wykonawca powinien rowniez zorganizowac¢ dostawe i montaz tabliczek ostrzegawczych
dla maszyn sterowanych automatycznie.

Ostony

Do przykrycia mechanizmoéw napedowych powinny by¢ dostarczone i zamontowane
w czasie montazu odpowiednie ostony. Wszystkie czesci wirujgce i poruszajgce sie ruchem
posuwistym, pasy napedowe etc. powinny by¢ bezpiecznie ostoniete, aby zapewni¢ catkowite
bezpieczenstwo personelu zajmujgcego sie konserwacjg i eksploatacja.

Wszystkie ostony powinny by¢ fatwo zdejmowane dla umozliwienia dostepu do urzgdzenia
bez potrzeby uprzedniego demontazu, zadnych wigkszych czesci urzgdzenia.

Ttumienie wibracji i hataséw

Wszystkie oferowane urzgdzenia powinny by¢ ciche w dziataniu i bez wibracji, ktére moga
zniszczy¢ urzgdzenia lub konstrukcje podczas eksploatacii.

Poziom hatasu wewnatrz budynkow od jakiegokolwiek urzgdzenia podczas startu, pracy
i zatrzymania nie moze by¢ wyzszy niz 80 decybeli, zgodnie z odpowiednimi normami.

Poziom hatasu na zewnatrz budynkow nie moze by¢ wyzszy niz 60 decybeli.

Pomiary hatasu powinny by¢ wykonane przy zakohczeniu instalacji urzadzenia w miejscu
pracy, aby zweryfikowa¢ zgodnos¢ z niniejszg Klauzula.

Urzadzenie, ktére nie spetnia limitow hatasu podlega wycofaniu chyba, Ze jest odpowiednio
zmodyfikowane na koszt Wykonawcy.

5.2.5.1. Rownolegle pracujagce dwa ciagi bloku technologicznego z wydzielonymi
strefami.
DNO KOMORY - STREFA TLENOWA -C

Przed przystapieniem do montazu mieszadel pompujacych nalezy ograniczy¢ zasieg
istniejacego rusztu napowietrzajacego w zasiegu ok. 2,0m od miejsca montazu mieszadia.
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ETAP I
Wyposazenie technologiczne:

1. Montaz prowadnic.

2. Montaz rurociggéw — DN400 mm ze stali k.o.
3. Przejscia szczelne dla rur

ETAP I

Wyposazenie technologiczne:

1.

Montaz armatury pomiarowej przeptywomierzy elektromagnetycznych DN300.

Wszystkie prace wykonac¢ w dwdch ciggach technologicznych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Zatapialne mieszadto pompujace — wymagania:

1. Mieszadto pompujgce wyposazone w napedzany przektadnig energooszczedny wirnik
przystosowany do duzego natezenia przeptywu przy niskiej wysokosci podnoszenia.

2. Przektadnia wyposazona w stozkowe fozyska wateczkowe pochtaniajgce site osiowg ze $migta

3. Mieszadta winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i ciSnieniowym okreslonym
w projekcie.

4. Srednica $migta — 300mm, liczba topatek — 3, max kat fopatek 25°,
predko$¢ obrotowa — 517 obr./min, max wysokosé podnoszenia 0,75m.

5. Wykonanie: silnik - zeliwo szare AISI EN-GJL-250, sruba - 1.4408, piasta - AISI 1.4408,
kotnierz - stal nierdzewna DIN W.-Nr. 1.4306

6. Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicy 60x60mm. Dopuszczalne
zatopienie urzadzenia powinno by¢ nie mniejsze niz 20m. Po opuszczeniu mieszadto
automatycznie zatrzasnie sie na kotnierzu mocujgcym. tancuchy, przyczepione do uchwytu w
gérnej czesci uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane bedg ze stali
kwasoodpornej OH18NG9.

7. Aby zapobiec wnikaniu otaczajgcej cieczy, pompy recyrkulacyjne wyposazone w dwie
promieniowe uszczelki gumowe wargowe FKM wraz z ceramicznym pierscieniem slizgowym i
mechanicznym uszczelnieniem watu z weglika krzemu / weglika krzemu lub weglika wolframu /
weglika wolframu, w zaleznosci od wielkosci. Widrne uszczelnienie miedzy skrzynig biegéw a
silnikiem jest wykonane z tlenku wegla / aluminium.

8. Mieszadlo wyposazone w czujnik obecnosci wody w oleju.

9. Kabel zasilajgcy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajgcy wodoszczelnosc.

10. Naped : silnik elektryczny P1=3,4kW / P2=3,0kW, o klasie izolacji H IP68

11. Wszystkie czesci sktadowe, ktére bedg wymagaty remontu podczas przegladu technicznego
i wszystkie elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.

12. Pozostate szczegdétowe wymogi powinny by¢é zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektowa.

Montaz

Mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego dostawcy.
Wyposazenie mieszadet powinno by¢é zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym

w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy

pomp i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czes¢ ogdlna.

Wyposazenie technologiczne komor reaktora:

1.
2.
3.

Montaz rurociggéow: DN400 mm ze stali k.o..
Montaz armatury na rurociggach: zasuw z napedem recznym, przeptywomierzy.
Przejscia szczelne dla rur — zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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Montaz wyposazenia technologiczneqo

Wyposazenie technologiczne zamontowa¢ po wykonaniu komory zgodnie z ukfadem
przedstawionym w Dokumentacji Projektowe;j.

Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzgdzenia mechaniczne i wyposazenie - czes$¢
ogodlna.

5.2.6. Préby zespoléw pompujacych

Kazde mieszadio pompujgce musi byé sprawdzone zgodnie z okreslonymi w Polskich
Normach prébami wydajnosciowymi i innymi, ktdre w opinii Inspektora sg niezbedne do okres$lenia
zgodnosci urzadzenia ze Specyfikacjg Techniczng, w warunkach testu w warsztacie producenta
lub na miejscu.

Mieszadta i silniki powinny by¢ sprawdzone w siedzibie producenta w celu zapewnienia, ze
sg w stanie osiggngé parametry przewidziane do eksploatacji. Karty z danymi zestawdéw powinny
by¢ dostarczone tgcznie z dostawg urzadzen na miejsce.

Dostarczone krzywe charakterystyki urzgdzen powinny by¢ oparte na odczytach wzietych z
prob i powinny pokrywac caty zakres pracy od zatgczenia do wytgczenia zespotu.

Urzadzenia powinny by¢ poddane testom i spetnia¢é wymogi odnosnych standardéw
udokumentowanych w charakterystykach dla Q/H, mocy P, i sprawnosci. Zestawy powinny by¢
dostarczone z zaswiadczeniem proby hydraulicznej, jak tez zaswiadczeniem proby eksploatacyjnej
wedtug I1ISO 2548 klasa C.

Kazde mieszadto powinna by¢ oznaczony nieusuwalng tabliczkg ze szczegdtowymi danymi
zestawu (przeptyw i wysokos¢ podnoszenia) marka, rozmiar, typ wirnika, moc znamionowa i numer
seryjny. Tabliczki powinny by¢é przymocowane do panelu startowego silnika. Tabliczki powinny
takze okresla¢ numeracje mieszadet.

Préba hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona przez Wykonawce na miejscu
w obecnosci Inspektora w celu weryfikacji teoretycznej eksploatacji kazdego uktadu pompujgcego.
Wyniki proby powinny by¢ zarejestrowane.

Wykonawca jest zobowigzany:

» Kontynuowac prébe jezeli Inwestor uzna ze dtuzszy czas préb jest niezbedny.

» Na czas préby przekazac Inspektora petne instrukcje obstugi i eksploatacji. Te instrukcje
muszg szczegotowo podawaé etapy dziatania w wypadku awarii i zawiera¢ informacje
0 osobach, z ktérymi nalezy sie skontaktowac, aby wykonaty naprawy w okresie awarii.
Podda¢ urzadzenia probom na miejscu aby zweryfikowa¢ prawidiowe dziatanie
w warunkach obcigzenia.

Zarejestrowac wielkosci przeptywu przez pomiary objetosciowe.

Podjg¢ wiasciwe czynnosci i powtérzy¢ test na miejscu, jezeli Inwestor uzna, ze jakas
cze$c¢ jest wadliwa.

» Naprawi¢ uszkodzenia sprzetu i rurociggéw.

VV V¥V

5.2.7. Proby hydrauliczne

1. Wszystkie urzgdzenia pracujgce pod cisnieniem jak mieszadta pompujgce, rury, armatura
powinny by¢ poddane probom do okreslonego cisnienia. Jezeli cisnienia nie okreslono
minimalne cisnienie prébne powinno byc¢ 1,5-krotnie wyzsze od maksymalnego cisnienia
roboczego.

Swiadectwa préb wszystkich urzgdzen powinny byé przedtozone Inwestorowi.

Kazde z hydraulicznie testowanych urzgadzen powinno podlega¢ losowemu ponownemu
sprawdzaniu przez Inwestora.

w N

5.2.71. Czyszczenie rurociaggow

Po zakonczeniu uktadania wewnetrzne powierzchnie rurociggdw powinny byé oczyszczone
catkowicie w taki sposdb, aby usungc¢ wszelki olej, piasek oraz inne niszczgce materiaty.
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5.2.7.2.  Srodki ostroznosci przed prébami rurociagéw

1. Przed prébami rurociggow Wykonawca powinien sie upewni¢, ze sg one odpowiednio
zamocowane i parcie od tukow, kolan, odgatezien i koncow rur jest przenoszone na podpory.

2. Otwarte konce powinny by¢ zakohczone korkami, pokrywami lub odpowiednio potgczonymi
Slepymi kotnierzami.

5.2.7.3. Swiadectwo préb
Wykonawca powinien powiadomi¢ Inwestora przynajmniej jeden petny dzien roboczy
wczedniej o zamiarze przeprowadzenia préb.

5.2.7.4. Prdéby rurociagéw cisnieniowych

Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone dla préb cisnieniowych rurociggow
przez Polskg Norme. Préby rurociggdw cisnieniowych powinny przestrzegaé procedur okreslonych
w tym dokumencie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdine.
Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w ST-00.00

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru.

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonania Robdét i uzytych Materiatow
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

W ramach kontroli jakosci nalezy:

- poddac rurociggi prébie na szczelnosé,

- sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen,

- sprawdzi¢ zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociggéw,

- sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania,

- sprawdzi¢ szczelnos¢ zamykania zasuw,

- sprawdzi¢ dziatanie przyrzadéw pomiarowych,

- sprawdzi¢ osiggniecie wydajnosci urzgdzen zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametréw zanieczyszczen wody uzdatnionej z Dokumentacjg

Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST-00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”

7.2. Jednostki obmiaru.

Jednostkg obmiaru Robdt jest:
» mb — wykonanej i odebranej sieci z doktadnoscig do 1,0
» szt. — dla zainstalowanych urzgdzen, ksztaitek i armatury.

7.3. Wykaz Robét.

Szczegotowy wykaz robét podano w Przedmiarze Robét Budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00
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8.2.

Warunki szczegotowe odbioru robét technologicznych w obiektach.

Odbidr techniczny instalacji nastepuje po zakonczeniu montazu instalacji i przeprowadzeniu
badan. Nalezy sprawdzi¢:

Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg i zapisami w Dzienniku Budowy.
Uzycie wiasciwych Materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych Materiatéw.
Prawidtowo$¢é zamontowania i dziatania armatury.

Prawidtowo$¢ wykonania potgczen rurociggéw i armatury.

Szczelnos¢ catego ukfadu.

Protokdty z odbiorow czesciowych.

VVVVVYVY

9. Dokumentacja odbioru

Przy odbiorze instalacji wykonawca powinien dostarczy¢é dokumentacje techniczng
zatwierdzong przez Inspektora nadzoru zawierajgca:

e projekt technologiczny,

e dokumentacje montazowg instalacji fgcznie z dokumentacjg montazowg urzadzen
i wyposazenia instalacji,

wykaz czesci zamiennych i szybko zuzywajgcych sie,

dokumentacje prob ruchowych oraz ruchu prébnego,

dokumentacje techniczno-ruchowa,

dokumentacje powykonawczg i odbiorowg, zawierajgcg komplet protokotow
i poswiadczeh odbioréw fabrycznych urzadzen i podzespotéw instalacji oraz
wyposazenia.

10. Program i opis badan

Program badan koncowych instalacji winien przedstawia¢ sie nastepujgco:

Sprawdzenie dokumentacji stanowigcej podstawe odbioru instalacji polegajgcej na
stwierdzeniu czy dostarczone zostaty wymagane dokumenty

Sprawdzenie zgodnosci istniejgcych warunkéw dla pracy instalacji z warunkami
okreslonymi w dokumentacji.

Sprawdzenie pomieszczen instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.

Sprawdzenie wykonania instalacji. Urzgdzenia podstawowe i pomocnicze nalezy sprawdzi¢
na podstawie protokotow i poswiadczen odbioréw fabrycznych.

Materiaty uzyte do budowy nalezy sprawdzi¢ przez kontrole atestéw lub przez wyrywkowa
kontrole zgodnosci z atestami.

Zbiorniki podlegajgce dozorowi technicznemu nalezy sprawdzi¢ przez kontrole swiadectw
wytworcy. Znakowanie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny.

Przepustowo$¢ nalezy sprawdzi¢ przez pomiar natezenia przeptywu. Ponadto nalezy
sprawdzi¢ jakos¢ montazu i szczelno$¢ instalaciji.

Sprawdzenie wyposazenia instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny kompletnosci
wyposazenia oraz skontrolowanie zaswiadczen o legalizacji aparatury. Ponadto nalezy
przeprowadzic¢ proby dziatania aparatury regulacyjnej i blokad

Sprawdzenie jakosci $Sciekdw oczyszczonych oraz poréwna¢ z projektowang
charakterystykg. Analizy nie objete pomiarami automatycznymi wykonywaé powinno
wyspecjalizowane laboratorium.

Sprawdzenie wydajnosci nominalnej ciggu technologicznego

Sprawdzenie wydajnosci nominalnej instalacji

Sprawdzenie zakresu wydajnosci roboczych ciggu technologicznego wyznaczonego na
podstawie pomiaru wydajnosci nominalnej niej przy zachowaniu warunku uzyskiwania
wymaganych parametréw jakosciowych dla wody dla catego przedziatu wydajnosci.
Sprawdzenie zapotrzebowania wody na potrzeby wiasne polegajgce na wykonaniu
pomiaréw ilosci wody doprowadzonej do instalacji i odprowadzonej wody uzdatnionej dla
petnego zakresu wydajnosci roboczej instalacji. Zapotrzebowanie wody na potrzeby wtasne
stanowi réznice tych pomiardw.
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Sprawdzenie zapotrzebowania surowcow i energii polegajace na pomiarze dla petnego

zakresu wydajnosci roboczej instalacji:

- zapotrzebowanie na PIX i polielektrolit poprzez obliczenie z ubytku objetosci

- zuzycie energii przez odczyty licznikbw energii i przeliczeniu na jednostke czasu
(godzine)

Sprawdzenie wydajnosci eksploatacyjnej ciggu technologicznego i catej instalacji na

podstawie zapiséw czasu pracy urzadzen podstawowych pracujgcych z okreslong

wydajnoscig wykonywang przez uzytkownika instalacji. Po okreslonym dla danego ciggu

technologicznego okresie pracy nalezy przeprowadziC obliczenie wydajnosci

eksploatacyjnej ciggu i instalacji na podstawie ilosci oczyszczonych $ciekow.

11. Ocena wynikow badan.

Instalacje nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki badan

uzyskaty wynik dodatni.
Wyniki badanh parametrow technologicznych powinny by¢ warto$ciami granicznymi i statymi.

12. Zaswiadczenie o wynikach badan.

Z przeprowadzonych badan instalacji sporzgdza sie sprawozdanie, ktére powinno zawieraé

€0 najmniej nastepujgce dane:

miejsce przeprowadzenia badan,

oznakowanie zespotdw instalacji objetych badaniami,

wykonawce badan,

opis badanego obiektu z podaniem wytworcéw podstawowych urzadzen instalacji,
opis poszczegolnych badan,

daty, wyniki i oceny dotrzymania wymagan poszczegdélnych badan,

wnioski koncowe,

zatgczniki zwigzane z badaniami.

13. PODSTAWA PLATNOSCI

13.1.

13.2.

Ogoine wymagania dotyczace ptatnosci.
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.00
Ptatnosci.

Ptatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru robot zgodnie z pkt.7.2. niniejszej ST.

Zakres Robdét jest podany w niniejszej ST.
Cena obejmuje odpowiednio:

Roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie tras i miejsc montazu armatury.
Zakup i dostarczenie Urzgdzen i Materiatbw do miejsca wbudowania.

Montaz rurociggow i armatury .

Préba szczelnosci instalacji.

Wykonanie inwentaryzacji powykonawcze;j.

Uporzgdkowanie miejsca prowadzenia Robaot.

YVVVYVYYYVY

14. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

w

PN-B-10702:1999  Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy

odbiorze

PN-74/C-04620.00 Woda i Scieki. Pobieranie probek. Postanowienia ogdlne i zakres
normy.

PN-90/N-01358 Drgania. Metody pomiaréw i oceny drgan maszyn

PN-83/M-42325 Automatyka i pomiary przemystowe. Przyrzady do pomiaru
i przetwarzania réznych cisnien.

PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogoélne wymagania i badania.
PN-EN ISO Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne
1127:1999 masy na jednostke diugosci
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10.
11.

12.

13.
14.

15.
16.
17.

18.

PN-85/H-74242
Z poprawkami i zm.
PN-1SO 3545-1:1996

PN-ISO 3545-3:1996

PN-ISO 7005-1:1996
PN-68/H-74302

PN-68/H-74303

PN-86/H-74374.01
PN-EN 809:1999

PN-M-44015:1997
PN-78/M-69011
PN-89/M-70055.01
Poprawki Bl 3/91

PN-65/B-10702

15. INNE PRZEPISY

1.

2.

Dz.U. nr 50 poz. 501

Dz.U. nr21 poz 73

Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej na
korozje

Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztaltki o przekroju okrggtym

Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Ksztattki rurowe o przekroju okrggtym

Kotnierze metalowe. Kotnierze stalowe

Rurociggi i armatura. Sruby dwustronne do potgczen
kotnierzowych

Rurociggi i armatura. Nakretki sze$ciokagtne wysokie
Z podtoczeniem do potgczeh kotnierzowych

Armatura i rurociggi. Polgczenia kotnierzowe. Uszczelki
Pompy i zespoty pompowe do cieczy. Ogélne wymagania
bezpieczenstwa

Pompy. Ogdlne wymagania i badania

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych

Spawalnictwo. Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych.
Postanowienia ogdlne.

Préby szczelno$ci.

Rozporzadzenie Rady ministréw z dnia 19.05.1999r. w sprawie
warunkow wprowadzania sciekdw do urzgdzen kanalizacyjnych

stanowigcych mienie komunalne

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 27.01.1994r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych do
uzdatniania wody i oczyszczania sciekow

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych tom Il- Instalacje sanitarne i przemystowe

Projekt budowlano — wykonawczy — Polepszenie warunkéw technologicznych zbiornikéw tlenowych
i beztlenowych na terenie oczyszczalni sciekéw w Ciechocinku - SST-02.01

38



